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型式 
Model 

活塞直徑 
Piston 
Dia. 
(mm) 

活塞面積 
Piston Area 

最大拉桿出力 
Max. Draw Bar Force 

活塞行程 
Piston 
Stroke 
(mm) 

最大使用油壓力
Max. Operating 

Pressure 
MPa(kgf/cm²) 

最高轉數 
Max. 

Speed 
(r.p.m.) 

慣性矩 I  
Moment 
inertia I  
(kgm²) 

重量
Weight 

 
(kg) 

總流量 
Total 

Leakage 
(L /min) 

推 Push 
(cm²) 

拉 Pull 
(cm²) 

推 Push 
kN(kgf) 

拉 Pull 
kN(kgf) 

MA1453 145 133.8 123.5 56.8(5792) 52.4(5343) 20 4.5(45.9) 6500 0.032 12 3.9 

 

134

3015

O
5

5
 H

8

O33

O
1

6
5

±
0

.2
0

14

6-M8x70

4

O
9

0

A

B

AA

BB

薄薄薄油油

 1.入薄入入入＿＿＿＿PT3/8x＿＿＿＿＿＿x1pc.

 2.入薄入入入＿＿＿＿PT3/8x＿＿＿＿＿＿x1pc.

 3.回薄入入入回回＿＿＿＿PT1x＿＿＿＿＿＿x1pc.
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