
A

B

1 2 3 4 5 6 7 8

1 2 3 4 5 6 7 8

A

B

C

D

E

F

A

B

C

D

E

F

次次       更   改   內   容         更改更     日 期

核

准

規規規

繪規

日期

徐徐徐

張張張

材材 比比

加加

品品

規圖

品圖

規規

 加加加加加加
＞0        ±0.05
＞6        ±0.10
＞30      ±0.15
＞120    ±0.20
＞315    ±0.30
＞1000  ±0.50

設設

0

徐徐徐
億億億加億

103.03.24

高高高高高高高高高高高

MK1778MK1778

1:2

審審

7
8

O
 H

8

1
0

8
O

 H
7

1
6

4
0 -0
.1

0
O

8
2

O
 H

8

9
5

O

1
0

5
O 1

6
0

O
 h

7

2
1

2
O

22Max.
Min.  -3

47O

5
5

1
6

0

O

A   B

前 進

1:3

12-M10x20L

PT1

M84xP2.0

9 13

6-M6x12L

110

Max.50
Min. 25

7 2.5

4

157

8

9917.5 18

6-M10

2
1

6
O

15 30

100 100

45° 45°

O155

4-M6

8
1

O
(g

7
)

1
2

1
O 50

30°

11°

19
°

3
0
°

1
1

°
1
9
°

30°

11°
19° 30°

11°

19
°

19° 11°

30°

12-M10x20L

6-M10

1
9

5
O

4
6

M87x2.0

O
9

8

尺寸 
Dim 

型式 
Model 

活塞直徑 
Piston 
Dia. 
(mm) 

活塞面積 
Piston Area 

最大拉桿出力 
Max. Draw Bar Force 

活塞行程 
Piston 
Stroke 
(mm) 

最大使用油壓力
Max. Operating 

Pressure 
MPa(kgf/cm²) 

最高轉數 
Max. 

Speed 
(r.p.m.) 

慣性矩 I  
Moment 
inertia I  
(kgm²) 

重量
Weight 

 
(kg) 

總流量 
Total 

Leakage 
(L /min) 

推 Push 
(cm²) 

拉 Pull 
(cm²) 

推 Push 
kN(kgf) 

拉 Pull 
kN(kgf) 

MK1778 170 166 152 70.7(7209) 64.7(6597) 25 4.5(45.9) 5500 0.059 17.4 4.5 

 

 

71

2x2-PT 1/2

MK1778高高高油油

  1.入高入入入________________PT1/2x ________________________ x1 piece.

2.入高入入入________________PT1/2x _________________________ x1 piece.

  3.回高入入入回回________________PT1x ___________________  x1 piece.
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